AIRLESS TRYSKY

Mala soucastka s velkym vyznamem
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V této brozure zjistite, proc je vybér spravne trysky
zasadné dileZity, jak se pri vybirani ma postupovat
a jak vyuzivat trysky na maximum.




DULEZITOST VYBERU

SPRAVNE TRYSKY

Tryska je mozna jen mala soucastka vaseho stfikaciho zafizeni, ale jeji diileZitost je naprosto zasadni.

Strucneé vysvétlime, pro¢ tomu tak je.

Jakému ucelu tryska slouzi?

Pri airless aplikaci barev tlaci stfikaci zafizeni natérovou
hmotu do malého otvoru trysky pod vysokym tlakem

(az 350 bart). Tryska uréuje vykon Serpadla poZadovany

k udrZeni nezbytného tlaku a zajistuje rozpraseni natérové
hmoty v urcité Sifce rozstriku a za urcitého pritoku — efekt je

stejny, jako kdyz pfimacknete konec zahradni hadice palcem.

CGerpadlo vytvafi tlak
plsobici na barvu.

Tryska urcuje thel rozstriku
a vykon rozstiiku.

Pro existuji trysky v tolika rtiznych

provedenich a velikostech?

Je to podobné jako s vrtaky pro vrtacky. Jsou vrtaky do

dreva, jiné jsou urc¢ené pro vrtani do kovu Ci betonu.

Kazdy vrtak se soucasné dodava v rliznych velikostech.

Pokud pouZijete pro urdity material nespravny vrtak,
nedosahnete pozadovaného vysledku. Totéz plati pro
airless trysky.
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Proc¢ je vybér trysky tak diilezity?

Spravna velikost trysky omezuje prestfiky a umoziuje lepsi
kontrolu nad kvalitou povrchové Upravy. V disledku toho
tedy nejen snizite spotfebu natérovych hmot, ale také se
zkrati Casova naroc¢nost prace.

Spravna tryska:

e ZvySuje vykonnost

e ZvySuje kvalitu prace

e UdrZuje naklady pod kontrolou




CO VAM TRYSKA RIKA?

SIFRA ROZLUSTENA!

Ne vSechny trysky vypadaiji stejné. A ma to dobry diivod.
Povidejte se nize, jak se riizné trysky od sebe lisi.

Prvni éislo indikuje prumér

kuzele rozstriku trysky

Prvni &islo vyjadfuje Sifku rozsttiku (prdmér kuzele
rozstriku). Odpovida Uhlu, v jakém se stiika.

Barva trysky vam rika, Pokud mé toto ¢&islo hodnotu 5, budete strikat
pro jaké pouziti je tryska urcena v Uhlu 50°. Vynasobite-li toto Cislo péti, ziskate

prémér kuZele rozsttiku, kdyz budete drzet pistoli
K dispozici jsou trysky Gtyr typU. 30 cm od povrchu.

Kazdy typ je uréen ke konkrétnimu
pouziti. Kazdy typ ma svou barvu,
coz umozfiuje typy okamzité
rozpoznat.

5 x 5 = 25 (primér kuZele rozstriku)

@ zarucuje nejlepsi moznou kvalitu nastfiku pfi

a barvy na stény

@ pro malovani stén, vhodné pro stikani
barvy obecné

@ profidsi stérky a obecné méné
tekuté materialy

pro silniéni znaceni

Posledni dvé cislice indikuji
velikost stiikaciho otvoru trysky

£ Posledni dvé &islice trysky uvadsif velikost
A2 & stfikaciho otvoru trysky v tisicinach palce.
3 F v
h\} 7 Gim je toto Gislo vy, tim vy je priitok,
kterym mizete stiikat. Napfiklad tryska 517
umoznuje vyssi pritok nez tryska 515.

4

Tyto faktory je tieba pfi vybéru trysky brat v tivahu. Cislo .17 zde odpovida otvoru o priméru 0,017 palce
Na stranach 4 a 5 se jimi zabyvame je$té podrobnéji. neboli 0,43 mm.
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VYBER SPRAVNE TRYSKY

VE 3 KROCICH

Vybér spravné trysky sestava ze tfi kroki. Zaprvé je tfeba urdéit,
pro jaké pouziti trysku potiebujete (material, ktery chcete stfikat),
a poté stanovite potrebny primér kuzele rozstfiku a priitok.

Pro jaké pouziti trysku potrebujete?

Trysky se vyvijeji pro konkrétni pouziti. Materialy pouzivané pro velmi kvalitni rozpraseni (napfiklad mofidla nebo

Ktera tryska je vhodna pro vase pouZiti, zjistite okamzité podle barvy trysky.

Smartrip/" : :
TECHNOLOGY Vnitfni a vnéjsi natéracské prace i Znadeni parkovist, silniéni znaceni,
v domdcich, stejné jako Vnitfni a vnéjSi natéraCské prace znaceni na podlaze skladu,
Vnitfni natéracské prace v komerénich s vysokou produkci prechod( pro chodce nebo ¢ar
a bytové projekty a primyslovych projektech a airless nanaseni stérek na sportovistich

Velke zatizeni
a aplikace stérek

Profesionalni

Nizkotlaké : i
provedeni / airless

aplikace

a struktur

Pro vase pohodli uvadime piehled nejéastéjSich velikosti trysek
podle riiznych materialii na strané 6.
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Jaky priimér kuzele rozstfiku pozadujete?

Prlmér kuzele rozstriku je uréen Uhlem, v jakém se stfika, ve

Je-li napiiklad primér kuzele rozstfiku 25 cm,
pak prvni Cislo musi mit hodnotu 5 (=5x5).

vzdalenosti 30 cm od povrchu. Cim &irdf rozstiik, tim rychleji Cislo 5 odpovids thlu rozstiiku 50°,
nastfikate velké povrchy, ale budete mit vétSi spotfebu barvy. Kdybyste na druhou stranu chtéli mit primér -
P uzsim rozsttiku budete pracovat pomaleji, ale spotfebujete kuzele rozstriku 35 cm, melo by prvni Cislo Gl = s
oy e o, byt 7 (7x5=35). -
meéneé barvy a budete mit pfi stfikani vyssi kontrolu. UrCete, jak , e
o rvy ” pv ) Y , o Jay Uhel bude v tomto pripadé Cinit 70°.
prumeér kuzele rozstriku pozadujete, a vysledek vydélte Cislem 5.
Tak zjistite, jaka by méla byt prvni &islice v oznaceni trysky.
7y = - 4 r ] s r wvrs r
Jaky je maximalni prutok strikaciho zarizeni?
Velikost otvoru trysky uréuje mnoZstvi barvy stfikané tryskou. V tabulce uvedené nize si vyberte priitok trysky a zkontrolujte,
Maximalni priitok stiikaciho zafizeni musi byt vzdy vySsi zda je priitok vhodny pro vase zafizeni. Nikdy nepouZivejte trysky
nez maximalni pritok trysky. Skuteény priitok bude zaviset VEtsi, nez jaké dokaze vase zafizeni zvliadnout. VaSe zafizeni musi

na stiikacim tlaku a na typu pouzité barvy: vysSsi tlak vede byt schopno Gerpat materidl v minimalnim pritoku.

k vy88imu prdtoku a t&Zsi typy barev pritok sniZuji.

Palce
I/min (u barvy)

GX™ 21

GX™ FF

CLASSIC

ST MAX™
CLASSIC S/STMAX
STMAX/FINISHPRO
ULTRA®MAX Il

MARK

GMAX™

DUTYMAX
BIG RIGS
ROOFING

T

0,007 0,009 0,011 0,013 0,015 0,017 0,019 0,021 0,023 0,025 0,027 0,029 0,031 0,033 0,035 0,037 0,039 0,041 0,043 0,045 0,047 0,051
02 03 05 07 09 1,2 15 18 22 25 30 34 39 44 5 56 62 68 75 82 9 1067

390

395

495

595

695

795

1095

IV (pouze barvy)
V barvy

V stérky

Vil barvy

VIl stérky

X barvy*

X stérky*
3900

5900 HD
7900

200 - 300
2075 - 5030
1015

* max. velikost trysky 0,051" Airless trySky | 05



VELIKOSTI TRYSEK PODLE

ZPUSOBU POUZITi A MATERIALU

Nize uvedena tabulka vam pomuze zvolit spravnou trysku pro konkrétni pouziti a materialy.

»
Barvy v kvalité pro Stétec/vélecek pro velmi kvalitni rozpraSeni 008 - 010 Kompaktni plnici hmoty 027 - 031 Barva pro airless
Fermeze 010-014 | Protipozarni materialy 029-035 } stfikani znacen 013 - 055
Moridla 012-014 i Airless stérky 029 - 041  Venkovni barva
Olejové barvy | uretany 012-014 | Elastomery 027-033 i nejuyssi kvality 015 - 021
Latexy 015-019 | Tmely 041 - 047
Akrylatové barvy 015-019 Epoxidy 043 - 061
Silikatové barvy 015-019  Asfalts vidkny 047-053 |
Emulze 017-021 | Asfalt 031-071 i
Silikon 021-025 : Silikdtové/mineraini H
Vicebarevné hmoty 023-025  hmoty 027-033
Kompaktni plnici hmoty 023-025 :
Velké projekty 025 - 031
Pozadejte svého prodejce nebo zastupce spole¢nosti Graco o radu, jaka tryska je nejvhodné;jsi
pro vase potreby, jakoz i o dalSi informace o vSech dostupnych velikostech trysek v jednotlivych Fadach.
s £ ‘E o _g
8 ] =5 5 se€_g
108 110 110/112 112 115 _ 5cm 3cm
208 210 210/212 212/214 215 217 219 221 225 227 231 235 _ 10cm 7cm
308 310 310/312 312/314 313/315 317 319 321 323 325 327 329 331 335 _ 15cm 10cm
410 410 410/412 412/414 415 417 419 421 423 425 427 429 431 433 435 439 441 443 445 451 455 _ 20cm 15cm
510 510 510/512 512/514 515/516 517 519 521 523 525 527 529 531 533 535 537 539 541 543 545 551 555 561 _ 25cm 20 cm
615/616 617 619 621 623 625 627 629 631 633 635 637 639 641 643 645 651 655 661 665 671  30cm 25 cm
721 723 725 729 731 735 _ 35cm 30cm
819 821 827 831 833 835 _ 40cm 35¢cm
= 1221 1223 1225 1227 1229 1231 1233 1235 1237 1239 __ 60em _ 55cm

*pri stfikani ze vzdalenosti 30 cm

* Suda ¢isla jsou FFLP. Licha Cisla jsou PAA.
** Velikosti trysek tuéné zvyraznéné jsou k dispozici také ve varianté LP (jemné, nizkotlake).
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VYUZIJTE SVE TRYSKY

NA MAXIMUM

Na zéakladé obecnych udaijii z pfedchozich strany miiZete vybrat idealni trysku,
nejvhodnéjsi pro vase pouziti. Za tim ucelem vam nabidneme jesté néjaké dalsi tipy a triky.

Serizeni na spravnou trysku . V/Casna vymena trysky

Budete-li experimentovat s réiznymi tryskami, ziskate Vratime-li se ke srovnani trysek a vrtékd, budete také
zkuSenosti a budete schopni se snadno rozhodovat, schopni porozumét tomu, jak mdze vasi praci ovlivnit
ktera tryska je pro konkrétni pouziti nejvhodnéjsi. opotfebeni a poskozeni trysky. Zkouseli jste nékdy vrtat

do betonu opotiebenym vrtakem? Pokud ano, urcité vite,
ze vyvrtani otvoru v takovém pfipadeé trva dale, vyzaduje
vice Usili a vysledek vypada méné profesionalné.

Podobné je to i v pfipadé, Ze stiikate opotfebenou tryskou.
Kromé toho plati, Ze kdyZ pouZijete opotfebenou trysku,

je dost mozné, Ze prekrocite maximalni pritok strikaciho
zafizeni. A nakonec vas opotfebovana tryska bude stat
mnohem vic, nez kolik by stéla vyména za novou.

0,017" =

1,2 I/min 50°

STENA
25cm

Z:ﬂ%:) 1) Poutijte trysku s mensim otvorem
15 misto 17
= S
Z’Tﬂp 2) Rozsifte uhel stfikani 70° gy | S o L . y )
7 misto 5 o> [ Dvé hlavni priciny opotrebeni trysek predstavuji pracovni tlak
pistu a abrazivni materidl.
Priimér kuzele rozstfiku VEtsi otvor trysky:
se zmensuje: i Zpistu vychazi vice barvy
Je nezbytné udélat vice = vétsi naklady
stikacich pohybii na material
0.017" = = vice prace
1,17 Umin 500 £
&
dvakrat vice prace
+ 0 30 % vice barvy na stejné plose
1) Poutijte trysku s vétsim otvorem : | [\ \
19 misto 17 ‘ OPOTREBENA
= s :
Z:@y:) 2) Zmensete uhel stfikani 3° g | S
3 misto 5 “
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SMARTTIP |t oo™

SmartTip)

TECHNOLOGY

[
L

:

Spolecnost Graco vzdy vymysli inovace, abyste mohli své ukoly zvladat jesté efektivnéji. Vybornym
prikladem mohou byt nové trysky RAC X" LP*. Nabizeji stejné zakladni vyhody jako ,staré“trysky
FFA RAC X", ale pfi pouZiti novych trysek RAC X" LP* miiZete stfikat s tlakem o 30 az 50 % nizSim.
Trysky s nizSim tlakem maiji pak dalSi vyhody.

* FFLP a LP

LEPSI MENSI PRESTRIKY VYSSI SPOLEHLIVOST DELSI ZIVOTNOST
POVRCHOVA UPRAVA
Barva se snadnéji atomizuje, na Mekdéi a Iépe kontrolovatelny kuZel Trysky RAC X™ FF LP vam umozfiuji ~ NizSi tlak také znamend mensi
stranach kuZelu rozstfiku nevznikaji  rozstfiku zajiStuje mensi prestriky. stfikat na vSechny materialy; zatizeni stfikaciho zafizeni.
pruhy. Méate lep$i kontrolu nad Tim zabranite spotfebovani zbytecné  vysledek je vzdy perfektni. VaSe ¢erpadlo a tryska se nebudou
tlouStkou vrstvy a snadngji zabranite  velkého mnozstvi barvy. Kromé toho dosahuji tyto trysky tak rychle opotfebovévat, a proto je
stékani barvy. mnohem lepSich vysledka pri budete moci pouzivat déle.

nizkych teplotach.

DalSi informace o tryskach?
Projdéte si web graco.com neho se zastavte u svého distributora Graco

Spole¢nost Graco ma certifikaci ISO 9001.
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