GRACO

AIRLESS TRYSKY

Privodce vybérem vhodné trysky pro bezvzduchové stiikani

www.graco.be

VOLBA SPRAVNE TRYSKY PRO DANOU PRACI JE ZCELA ZASADNI

Stikaci tryska ovliviiuje Va$ kone€ny ekonomicky vysledek zakézky stejné jako libovolné jiné pouZité naradi Ci zafizeni.

e Optimalizace vykonu
® ZvySeni kvality nastfiku

o Ekonomika stiikani

VSechny bezvzduchové aplikace
BEZVZDUCHOVE TRYSKY




JAKTRYSKY FUNGUJI?

o Bezvzduchové strikaci zafizeni cerpa, " )

stladuje a dopravuje barvu bez pouiti ?irrpafgll(ob\;ma”:

vzduchu az k usti trysky na pistoli. oTlak barvy
e Barva potom prochazi malym otvorem N
v trysce za vysokého tlaku (az 350 bard). (o =2

e Tento proces umoziiuje rozprasit barvu
a vytvorit vysledny nastfikovy obraz
charakterizovany Sirkou paprsku
a pruto¢nym mnozstvim (jde o stejny efekt,
jako kdyz pridrzite palec na konci zahradni
hadice).

Tryska definuje:
o Uhel rozstfiku
© Objem rozstfiku

/Velikost trysky ovliviiuje, jak intenzivné musi éerpadlo\
\pracovat, aby zajistilo pozadovany tlak a mnozstvi. )

PROC EXISTUJE TOLIK RUZNYCHTYPU TRYSEK AVELIKOSTI7

Muzete to porovnat s vybérem spravného

vrtaku pro svou elektrickou vrtacku. D S — e
Existuji vrtaky do dfeva, do kovu a do betonu. e — "‘
Kazdy vrték pro jednotlivé aplikace se dodava @7 . P
v fadeé velikosti. o a—
Pokud pouzijete pro dany material Spatny e e — :
vrtak, nebude fungovat. - /.6""
S bezvzduchovymi tryskami je to velmi R P
podobné. e

. — >
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VYBER SPRAVNE TRYSKY

® snizuje prostiky y

e usnadnuje nanaseni a zvySuje vyslednou y
kvalitu nastfiku

e zkracuje vyrazné ¢as lakovacich praci

® snizuje spotiebu barev

® a prinasi vyssi zisky

JAK VYBRAT SPRAVNOU TRYSKU?

Jaké parametry musime znat, abychom se dokazali spravné rozhodnout? Je jich hned nékolik:
o  UHEL -(SIRKA PAPRSKU) TRYSKY
VRTANI - (VELIKOST OTVORU) TRYSKY
(MAXIMALNI VYKON) STRIKACIHO ZARIZENi
BARVY
(TYP ATVAR STRIKANEHO) POVRCHU
(OPOTREBENI TRYSKY)
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(UHEL A SIRKA PAPRSKU

Tryska je definovana Uhlem rozstriku pfi
gtFikéni ze vzdalenosti 30 cm od povrchu.
Uhel je vyznacen pouze jednim Cislem:

e 4 v tomto pripadé
znamena Uhel 40°.
Chcete-li zjistit pramér

kuzele rozstriku,
vynasobte Cislo Uhlu 5:

e 4x5=20cm (primér kuzele rozstriku)

WIDE RAC® 4
Cim irsi je paprsek vysledného néstiiku,
tim rychleji je povrch nastfikan. 3 pohyby
Siroky paprsek tedy vyrazné zvysuje produktivitu pistoli
prace. sWA
Trysky s extrémné Sirokym paprskem jsou ureny
pro nastfiky velkych plochych dilci a stén,
et vyrabéji se v omezeném mnozstvi lelikosti. ,
5 L 6 pohybu
Spolecnost Graco nabizi specidlni fadu trysek pistoli
/ RAC X™ tips, WAxxxx, specialné vyrobenych
I pro dosazeni vynikajicich vysledki pfi stfikani se
p : Af— Sirokym thlem, které VAm Setii Cas a penize. se standardni tryskou
S = (VELIKOST OTVORU —
- T
- definuje mnoZstvi barvy, které prochazi Skutecny pratok zavisi na nastaveném tlaku
Sl -~ tryskou. rozpraSovani a pouzité barve: vysoky tlak
To je oznaceno poslednimi dvéma Cislicemi: znamena vyssi pritok; hustsi barvy znamenaji
2y : ¢ 17 v tomto pripadé odpovida velikosti nizsi priitok.
s o otvoru 0,017 palce nebo 0,43 mm
S N4
KAZDE STRIKACI ZARIZENi MA (STANOVENO SVUJ MAXIMALN)VYKON
Je dlezité, abyste nikdy neprekrocili maximalni velikost strikaci trysky, kterou je mozné pro dany typ zafizeni pouzit.
- Priklad: Jestlize pozaduijete pratok 4,4 l/min., nejmensi doporucené stfikaci zafizeni je Ultra® Max Il 1095.
SN Inches 0.007 [0.009 [0.011 [0.013 [0.015 [0.017 [0.019 [0.021 [0.023 [0.025 [0.027 ] 0.029 [0.031 [0.033 [ 0.035 [0.037 [0.039 | 0.041 [0.043 [0.045 [ 0.047
- mm E 018|023 [0.28 [03302]038 [0.43 [048 [053 [0.58 [0.64 [069 [0.74 [079 |084 [0.89 [094 [099 [104 [109 |1.14 [1.9
e limin 02 |03 [05 |07 09 [12 |15 |18 [22 |25 |30 [34 |39 |44 [5 |56 |62 |68 |75 |82 |9
e RADA MODEL
. ST MAX™ 395 ] \
5 ST MAX™ Il ;33 ‘
ULTRA® MAX Il 695
795
1095
MARK v s barvou
s stérkou
X s barvou
s stérkou
GMAX" 3900
5900 HD
7900
EH 200
200
GH 230
300
GH 833
oH 3640
2560
2075
ROOFING 1015
Dokoné&ovaci prace Produktivni profesionalni prace Potfeba velkych vykonu

S ASE@ENSS R = e



(TVPBARIY) & (POVRCHU)

ktery strikate definuji druh pouzité trysky.

V nize uvedené tabulce jsou uvedeny doporucené trysky a velikosti pro rlizné pouziti a materialy.

CTRYSKY PRO MATERIALY TVORICI TENKOU VRSTVU )

’ A

GRACO

C Typické zptisoby pouziti Materialy Doporucené velikosti trysek Odpovidajici typ driéku)
Drzak RAC X™ Nabytek, prace se dfevem, Barvy 008 - 010 ) RAC X™
FFAXxx kovové povrchy a jemné Tiskarské barvy 010 - 012 é) 246215
e, dokoncovaci prace nejvyssi Mofidla 012 - 014 o .
Plocha stribma . Pro ploché trysky
163 kvality Laky 012 - 014 : 220951
XXX Oleje 012- 014 ‘
Plocha ¢erna Emailové barvy 012 - 014 _ Pro ploché trysky
163xxX Uretany 012 - 014 fic 220247
Politury a lestidla 008 - 014 !
(TRYSKY PRO MATERIALY TVORICI STREDNE SILNOU VRSTVU )
RAC X" Obytné prostory, komercni Latexy 015-019 © RAC X~
PAAXXxX nebo pramyslova vystavba. Akrylaty 015- 019 é) 246215
Contractor plocha Interiery | extericry. 'é'(::&\;z;ne barvy 812; 8;5 ;i Pro ploché trysky
2690 Vlyrovnavaci stérky 023 - 025 g 220251
Plocha stribma Silikony 021 - 025 Pro ploché trysky
16310x % 220251
TRYSKY PRO MATERIALY TVORICi SILNOU VRSTVU )
RAC X" Vysoka produktivita, velké Vyrovnavaci tmely 027 - 031 ) )
HDAXxx plochy. Obytné prostory, Protipozarni nastfiky 029 - 035 é RAC X
WAXXxx  komeréni nebo primyslova Stérky 029 - 041 246215
& ey vystavba. Elastomery 027 - 033
Plocha stfibma Pro nastfiky barev Bitumeny 041 - 047 Pro ploché trysk
163xxx N y . ; P ysky
v interiéru i v exteriéru, Epoxidy 043 - 061 ¢ 220251
a rovnéz pro bezvzduchové Materialy s vlaknem 047 - 053
nanaseni omitek. Asfalt 031-071
Silikaty/mineraly 027 - 033
Kontaktni pojivo -
(TRYSKY PRO BEZVZDUCHOVE STRIKANi PRUHU )
RAC® 5 LineLazer Parkovisté, silnice, podlahy Barvy pro stiikani 013 - 055 [ RAC® 5
LLBExxx ve skladech, kfizovatky ¢ar a vodorovné . 243161
a sportovni hristé dopravni znaceni
Idealni pro snizeni prostiku Pro zcela bezprasné 015 - 021

Ostré hrany car
Rovnomérna vrstva

nastiiky fasad
pomaoci kvalitnich
fasadnich materiald

Q\IFORMACE 0 VSECH DOSTUPNYCH TYPECH A VELIKOSTECH TRYSEK ZiSKATE U SVEHO DISTRIBUTORA SPOLECNOSTI GRAC(D
\

' S & ; ,

& ¥ N RPN NOVA [ opo-

RO LS & & ¢ a S & Strukturované a vysoce viskozni materialy pro néstriky 1. cislice x5 | TREBENA

F § L L SR N =gitka | Casna

L §F 3 4 S T W N Ny < paprsku* | vyménu!

FFA-XXX PAA-XXX HDA-XXX

108 110 M2 115 5cm 3cm

208| 210 212 214 215 217 | 219| 221 225 | 227 231 235 10 cm 7cm

308 310 | 312 34| 315( 317 319| 321 325 | 327 331 335 15¢cm | 10cm

40| 412 M4 M5 417 419 421 323 | 425) 427 | 329 | 431 | 433 | 435 439 | 441 | 443 | 445| 451 455 20cm | 15¢cm

510 | 512 | 514 515| 517 | 519 | 521 | 423 | 525| 527 | 429 531 | 533 | 535| 537 | 539 | 541 | 543 | 545| 551 | 555( 561 [ 665 25¢cm | 20cm

612 614 615| 617 | 619 621 | 523 | 625 627 | 529 | 631 | 633 635 637 | 639 | 641 | 643 | 645| 651 | 655| 661 671 30cm | 25¢cm

721 623 629 735 35¢cm | 30cm

819 | 821| 723 827 729 831 833| 835 40cm | 35cm

IWA-XXXX 1221 | 1223 | 1225 | 1227 | 1229 | 1231 | 1233 | 1235 | 1237 | 1239 60cm | 55¢cm
*pii vzdalenosti 30 cm od povrchu
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OPTIMALIZACE VYBERU SPRAVNE TRYSKY

Ve ; T
PROBLEM S RESENI A
o )
Prilis mnoho barvy? E?E't) 1) Zmensete velikost otvoru
17 =15
50 el | 5
NI ) 7 2) 2vktte ihe 70 ] | §
rozstfiku N | 3
0,017" = 1,17 I/miin. 5=17
Malo barvy? >
1) Zvétsete velikost otvoru
. 17 =19
50° S c
¢ 2) Zmensete Uhel s
rozstiku -
[ 0017 =117 Imin 5=3 )
Na zakladé téchto obecnych informaci budete Pozadejte svého distributora nebo zastupce
schopni vybrat spravnou trysku pro vasi spolecnosti Graco o doporuceni vhodnych
aplikaci. velikosti a typ trysek.

Vyzkousenim nékolika trysek ziskate zkuSenosti
a pomuze vam to pfi rozhodovani, ktera tryska
— je pro vasi aplikaci optimalni.

o (TRYSKY SE OPOTREBOVAVAJI ) A JE NUTNE JE VCAS VYMENIT

DVE HLAVNi PRICINY OPOTREBENi  CO SE STANE,

ik JSOU NASLEDUJIC: KDYZ SETRYSKA OPOTREBUJE?
. - * Pracovni tlak materialu pfi stfikani s — — ~
oy o Abrasivnost barev ZVYSENE OPOTREBENi TRYSKY
- )
X3 Kdyz chceme vysvétlit, co je opotrebeni trysky é
o or S e e a co znamena pro vasi ¢innost, opét mizeme S
A B eI vyuzit podobnosti stfikacich trysek a vrtaku. y N E §. g
. A Pokouseli jste se nékdy vrtat do betonu E < o = a
pomoci opotrebeného vrtaku? Pokud ano, -5
tak vite, Ze vrtani trvd mnohem déle, stoji 2 1,25 I/min.
mnohem vice Usili a vyvrtany otvor vypada ; = ;
R [} s2 Iy , v —_—
-, velice neprofesionalné. Totéz plati, kdyz se NOVA OPOTREBENA )
0 pokousite pracovat s opotrebenou tryskou.
— 4 N\
. . f 1 Pramér kuzele rozstriku se zmensuje
‘: 4 | + = je treba vice pohybU pistoli = vice prace
2 zvétsuje se otvor trysky = zvySuje se
spotieba barvy = vyssi materialové naklady
e S —— == ™=ICELKEM: DVAKRAT VICE PRACE!
i s S +0 30 % vice spotfebované barvy
L S o \_ na stejnou plochu! )

Pouzitim opotfebované trysky muzete prekrocit maximalni vykon stfikaciho zafizeni.
Pouziti opotrebované trysky vas ve vysledku bude stat mnohem vice (prace + barva) nez Cini
naklady na jeji vyménu.

SNANK, VR e AN R




GRACO

Evropa

+32 89 770 700
FAX +32 89 770 777
WWW.GRACO.BE

0 SPOLECNOSTI GRACO

Spolecnost Graco, zalozena v roce 1926, je prednim dodavatelem systému a komponent pro praci
s kapalinami. Viyrobky spolecnosti Graco prenaseji, méfi, fidi, rozdéluji a aplikuji Sirokou paletu kapalin
a viskdznich materiali pouzivanych pfi mazani ve vozidlech a v komercnich a prdmyslovych prostorach.

Uspéch spoleénosti je zalozen na nekolisavé technické dokonalosti, vyrobé svétové kvality a prvotfidnich
zakaznickych sluzbach. V tésné spolupraci s kvalifikovanymi distributory nabizi spole¢nost Graco systémy,
produkty a technologie, které stanovuiji standard kvality v celé fadé feseni pro praci s kapalinami.
Spolecénost Graco dodava zafizeni pro pramysloveé lakovani, ochranné natéry, cirkulaci barev, mazani

a distribuci tésnicich hmot a lepidel, spolu s vykonnymi zafizenimi pro stavebni priimysl. Neustalé investice
spolecnosti Graco do rozvoje innosti jsou zarukou dalSich inovativnich feseni pro naroény celosvétovy trh.

SIiDLA SPOLECNOSTI GRACO

KONTAKT

POSTOVNI ADRESA

PO. Box 1441

Minneapolis, MN 55440-1441
Tel: 612 623 6000

Fax: 612 623 6777

ASIE A TICHOMORI

JAPONSKO

Graco K.K.

1-27-12 Hayabuchi
Tsuzuki-ku

Yokohama City, Japan 2240025
Tel: (81) 45 593 7300

Fax: (81)45 593 7301

SEVERNI
A JIZNi AMERIKA

MINNESOTA
Celosvétova centrala
Graco Inc.

88-11th Avenue N.E.
Minneapolis, MN 55413

ASIE ATICHOMORI
CINA

Graco Hong Kong Ltd.
Zastoupeni

Mistnost 118 1. poschodi
¢.2 Xin Yuan Building

¢. 509, Cao Bao Road
Shanghai, PR. Cina 200233
Tel: (86) 21 649 50088
Fax: (86) 21 649 50077

Spolecnost Graco si vyhrazuje pravo ucinit kdykoliv zmény bez upozornéni.

Spole¢nost Graco ma certifikaci ISO 9001.

©2008 Graco N.V. 300666 CZ Rev. B 01/08 Vytisténo v Evropé
Veskeré ostatni nazvy nebo znacky jsou pouzity pouze pro Ucely oznaceni a jsou obchodnimi znackami pfislunych viastnikd.

EVROPA
BELGIE

Evropska centrala

Graco N.V.
Industrieterrein-Oude Bunders
Slakweidestraat 31

3630 Maasmechelen,

Belgie

Tel: (32) 89 770 777

Fax: (32) 89 770 777

ASIE A TICHOMORI
KOREA

Graco Korea Inc.

Choheung Bank Building

4. poschodi, ¢. 1599
Gwanyang-Dong, Dongan-Ku,
Anyang-Si, Gyunggi-Do,
Korea 431-060

Tel: 82 (Korea) 31 476 9400
Fax: 82 (Korea) 31 476 9801




